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Smarte Getriebe und Services
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» Schlauchbeutelmaschinen
sind ein wesentlicher
Bestandteil der Pizzalinien
von Schreyer, die pro Minute
bis zu 250 Tiefkihlpizzen in
eine diinne Folie verpacken.

Horen OlA0,
statt lesen! 'rmz%‘%

Die Prozessstabilisierung durch digitales
Condition Monitoring performancerelevan-
ter Maschinenmodule ist ein Wunsch, den

nicht nur Hersteller sowie Betreiber von Ver-

packungsmaschinen du8ern. Schreyer Sonder-
maschinen arbeitet daran, diesen Wunsch zu erfiillen — mit smarten Ge-
trieben und Smart Services von Wittenstein Alpha. So liefern CPK-Winkel-
getriebe mit Cynapse-Funktion in den Foliensiegelstationen der Schlauch-
beutelmaschinen die erforderlichen Daten fiir ein effizientes Condition
Monitoring mit dem Smart Service Cynapse Monitor.

ynapse ist eine baurauminte-
grierte Losung zur digitalen
Anbindung von Getrieben von
Wittenstein Alpha. Uber das
elektronische Typenschild ldsst sich
damit die Komponente als weltweit ein-
deutiges Unikat identifizieren. Das direkt
integrierbare Modul enthalt einen Tem-
peratur- sowie einen 3-Achs-Beschleuni-
gungssensor, eine Recheneinheit zur
Datenvorverarbeitung, einen Speicher-
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baustein fir etwa 20.000 Betriebsstun-
den sowie eine 10-Link-Schnittstelle. Da-
riber konnen die Getriebe Uber einen
entsprechenden 10-Link-Master sowohl
Uber Feldbus-Schnittstellen mit Maschi-
nensteuerungen kommunizieren als
auch ihre Daten Gber OPC UA direkt in
die Unternehmens-IT, in Cloud-Applika-
tionen oder in ihren Digital Twin Ubertra-
gen. Darauf aufbauend ermdglicht der
Smart Service Cynapse Monitor die ein-

fache Visualisierung und Auswertung
von Betriebsdaten — einschlielllich dem
automatischen Teach-In von Grenzwer-
ten und der Ausgabe von Alarmen bei
deren Uberschreitung. Die Daten liefern
Einblicke in das Betriebsverhalten der
Antriebsachsen, um kritische Betriebs-
zustande frihzeitig zu erkennen.

Durchdachte
Digitalisierung

Aus Sicht von Schreyer Sondermaschi-
nen bietet die Digitalisierung von Verpa-
ckungsmaschine erhebliche Mehrwert-
potenziale in den Bereichen virtuelle
Vorab-Inbetriebnahme, Kunden- und An-
wenderschulung sowie Condition Moni-
toring und Predictive Maintenance. Des-
halb integriert das Unternehmen zur
laufenden Uberwachung von Folien-
schneidmessern smarte Getriebe von
Wittenstein Alpha in die Quersiegelsta-
tion einer Pizzalinie.

Die Schlauchbeutelmaschinen sind ein
wesentlicher Bestandteil der Pizzalinien,
die pro Minute bis zu 250 Tiefkihlpizzen
in eine diinne Folie verpacken. Laut Ju-
lian Schreyer, der fiir die Maschinenkon-
struktion verantwortlich ist, bildet daftr
ein selbst entwickeltes Antriebs- und Re-
gelungssystem, das nur eine Spitzenleis-
tung von 2,2kW bendtigt, die Basis: ,Da-
durch sind Folienstarken von nur 8 bis
T0um moglich, so dass unsere Kunden
viel Material einsparen konnen.”

Folien prozessstabil
schneiden

,In der Achse des Folienspenders kommt
eines unserer Hypoidgetriebe CPK der
alpha Basic Line zum Einsatz. Neben
hoher Positioniergenauigkeit tiberzeugt
es durch eine kompakte Bauform, die
eine platzsparende Integration ermog-
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» Insgesamt sind in der Schlauchbeutelmaschine mehr als ein Dut-

zend CPK-Winkelgetriebe verbaut.

licht", erklart Marcel Schauk, Vertriebsin-
genieur von Wittenstein Alpha. Insge-
samt sind in der Maschine — in allen an-
getriebenen Achsen — mehr als ein Dut-
zend dieser Winkelgetriebe verbaut: in der
schwimmenden Eintaktung, im Nocken-
gefache flr die positionsgetreue Zufih-
rung, im Kettenférderband sowie im Aus-
laufband. In der Quersiegelstation, in der
die Folie geschnitten und verschweif3t
wird, ist das Getriebe mit der Cynapse-
Funktionalitat ausgestattet, um die Ein-
stellung von Schneidemessern digital
tberwachen zu kénnen.

,Die prozessstabile Einstellung der Folien-
schneidmesser in der Quersiegelstation
ist oft eine Herausforderung®, berichtet
Schreyer aus Erfahrung. ,Da die Messer
in die etwa 95 bis 110°C heilen Siegelba-
cken integriert sind, erwarmen sie sich
mit diesen und dehnen sich dabei ent-
sprechend aus.” Dies flihrt Uber die Zeit
dazu, dass sich die Justierung der Mes-
ser verandert, wodurch die Qualitat des
Schneidevorgangs abnehmen kann und
die hauchdinne Folie entweder aullen
oder innen nicht vollstandig durchtrennt
wird. Gut, dass sich die ganze Baugruppe
innerhalb einer Minute wechseln und das
getauschte Modul in der Werkstatt neu
einstellen lasst. ,Aber es wéare win-
schenswert, wenn dieses Wartungserfor-
dernis so rechtzeitig angezeigt werden
konnte, dass die Baugruppe in einer

I

» Das Cynapse-Modul im Antrieb des Schneidmessers erfasst neben
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Temperaturwerten auch Vibrationen sowie Beschleunigungswerte.

Pause oder einem Chargenwechsel ge-
tauscht werden kann und nicht erst dann,
wenn sie einen ungeplanten Stillstand
und damit Leistungseinbuflen der Ma-
schine hervorruft’, so Schreyer und er-
ganzt ,Mit Cynapse — integriert in das Ge-
triebe — und dem Smart Service Cynapse
Monitor ist dies kiinftig moglich.”

Sensorik macht
Getriebe smart

Das Cynapse-Modul im CPK-Getriebe
kann neben Temperaturwerten auch Vi-
brationen und Peak-to-Peak-Beschleu-
nigungswerte messen und auswerten.
,Diese dienen als wesentliche Indikato-
ren fur die Einstellung des Messers”,
erklart Schreyer. ,Zu hohe Werte wei-
sen auf eine Einstellung hin, in der im
Schneideprozess zu viel Kraft einwirkt
und die Gefahr von Verschlei an Mes-
sern, Siegelbacken und Sensoren be-
steht. Zudem gehen sie einher mit
hohen Laufgerduschen. Zu geringe
Werte deuten darauf hin, dass die Folie
moglicherweise nicht vollstandig
durchschnitten, Pizzen nicht korrekt
verpackt und versiegelt und moglicher-
weise auch Folienreste durch die Ma-
schine geschleppt werden.” Daher ar-
beitet man bei Schreyer Sondermaschi-
nen daran, per Datenlogging die Sen-
sordaten der Getriebe in der Quersie-
gelstation zu erfassen.

Einblick in das
Betriebsverhalten

Der Smart Service kann diese Betriebs-
daten Gibernehmen und auswerten. ,Die
integrierte Teach-In-Funktion ist in der
Lage, hierfiir Uber eine definierte Zeit-
spanne das Vibrations- und Beschleuni-
gungsverhalten zu erfassen, wie es fir
eine i.0.-Quersiegelgruppe typisch ist",
fihrt Schauk aus. ,Dabei kann die Soft-
ware individuelle Grenzwerte flr das Be-
triebsverhalten der Quersiegelstation und
der Messereinstellung ermitteln und
tberwachen.” Die Visualisierung der ak-
tuellen Messwerte kann dann in die Be-
dienoberflache der Maschine integriert
und so fiir den Maschinenbediener oder
das Servicepersonal direkt zugéanglich
gemacht werden. Zudem ist es moglich,
alle Daten als Histogramme aufzuberei-
ten und in der Historie der Getriebe zu
hinterlegen. ,Wir sind auf dem besten
Weg, um gemeinsam mit Wittenstein
Alpha und einem Endkunden eine auto-
matisierte Erkennung und Prognose von
Wartungsbedarfen der Folienschneid-
messer in der Quersiegelstation umzu-
setzen", blickt Schreyer voraus. |

Daniel Miissig
Produktmanager
Wittenstein alpha GmbH
www.wittenstein.de
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Mechatronisch

in die Zukunft

Technische Synergien spielen eine zentrale Rolle bei der Entwicklung in-
dustrieller Produkte und Losungen. Nabtesco stellt sich deshalb immer
breiter - mechanisch, elektronisch und digital. Im Ergebnis hat das Un-
ternehmen einzelne Getriebe, Aktuatoren und komplette mechatronische

Systeme im Portfolio.

ie Getriebesysteme von Nab-

tesco sollen durch hohe Prazi-

sion und Leistungsdichte Uber-

zeugen — selbst bei hohen Be-
schleunigungsmomenten, groRen Lasten,
kleinem Platzangebot oder in hygienekri-
tischen Umgebungen.

Zykloid- und Wellgetriebe
aus einer Hand

Das Angebot an Zykloidgetrieben und
Wellgetrieben bei Nabtesco erganzt sich
und l&sst sich von 7 bis 28.000Nm skalie-
ren. Das ermoglicht es dem Unterneh-
men, passende Losungen fur eine Viel-
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zahl unterschiedlicher Achsen und An-
wendungen zu realisieren. Die Wellge-
triebe werden am Standort Ovalo in Lim-
burg nach Automotive-Standard produ-
ziert. Auch andere Unternehmen kdnnen
Nabtesco als Outsourcing-Partner nutzen,
z.B. fur die Teilmontage von Cobots.

Mechatroniklosungen als
Basis der Entwicklung

Prazisionsgetriebe bilden in vielen Fallen
die Basis fir die Entwicklung von mecha-
tronischen Systemen. Durch die Kombina-
tion von Mechanik, Elektronik, Steuerungs-
technik sowie Informatik ermdglichen sie

» Nabtesco Precision Europe
bietet Zykloidgetriebe und
Wellgetriebe aus einer Hand.

neue Funktionen und ebnen den Weg zu
fortschrittlichen Losungen und neuartigen
Anwendungen. Das Unternehmen kann in
dieser Hinsicht auf viel Erfahrung sowie
einen flexiblen Produktbaukasten zuriick-
greifen. Das Ergebnis sind z.B. die weltweit
erste rein elektrische Lenk- und Antriebslo-
sung ohne Hydraulik fir Nutzfahrzeuge
(CV-EPS), maRgeschneiderte Antriebslo-
sungen fur Exoskelette, Prazisionsaktuato-
ren oder digitale Wellgetriebe.

Steer-by-Wire-Plattform
fiir den Niedervolt-Bereich

Bei CV-EPS handelt es sich um eine mo-
dulare Steer-by-Wire-Plattform fiir das au-
tonome Fahren (mechanischer Baukas-
ten mit softwarebasiertem Customising).
Das Konzept besteht aus einem speziell
auf den Fahrzeugbau abgestimmten Zy-
kloidgetriebe, einem eigens designten
Zweikanalmotor, einer Control Unit sowie
einem ausgekligelten Lenkalgorithmus
und wurde konstruiert und industrialisiert,
um in verschiedene Nutzfahrzeuge inte-
griert werden zu konnen. Den Auftakt
machte 2022 das Hochvolt-System
AxCu. Es wird auf mehreren SRT-Linien
im offentlichen Nahverkehr Chinas einge-
setzt und kann inzwischen mehr als eine
Million Fahrkilometer vorweisen.

Mit einer Niedervolt-Ldsung fur 24 bis 48V
geht Nabtesco jetzt den ndchsten Schritt.
Aufgrund der Motorentechnik, Steuerungs-

Bild: ©MH/stock.adobe.com / Nabtesco Precision Europe GmbH



software, kompakten Abmessungen und
geringem Gewicht ist das System fiir den
Einsatz in Trucks, Lkw und Bussen geeig-
net. ,Lenksysteme flir Busse und Lkw nut-
zen in der Regel eine Kombination aus Hy-
draulik und Kugelumlaufspindel. Das Pro-
blem dabei: Die Reibung zwischen den
Walzkorpern fiihrt gerade bei hohen Dreh-
momenten zu nicht-linearen Drehmoment-
schwankungen. Das kann softwareseitig
nicht kompensiert werden", erldutert Obla-
den. Bemerkbar macht sich das unter an-
derem durch ein negatives Lenkgefuhl. Mit
einem rein elektromechanischen System
wie CV-EPS, das ganz ohne Hydraulik und
Kugelumlaufspindeln auskommt, gehort
das Problem der Vergangenheit an.

Smarte Antriebslosungen
fiir die Prothetik

Als nach eigenen Angaben erstes Unter-
nehmen der Welt hat die Nabtesco Corpo-
ration ein mikroprozessorgesteuertes Pro-
thesenkniegelenk Allux 2 entwickelt. Es

FOLGEN SIE
UNS JETZT!

Werden Sie Teil unserer Fach-
Community und vernetzen
Sie sich mit Experten.

T C|in]

erkennt die Gehgeschwindigkeit des An-
wenders, passt den Hydraulikzylinder an
und steuert automatisch die Schwungge-
schwindigkeit des Kniegelenks. Das er-
moglicht ein bequemes, sicheres sowie
naturliches Gehen und bringt damit ein
Stlck Normalitat zurtick.

Alltagsbewegungen werden mit entspre-
chenden Exoskeletten auch fir quer-
schnittsgelahmte Menschen wieder mog-
lich. Fir das Studenten-Projekt RISE (Re-
search and innovation in student exoske-
leton development) der TU Berlin hat Nab-
tesco am Standort Limburg sechs elek-
tromechanische Antriebe bestehend aus
Wellgetriebe, E-Motor und Positionssen-
sorik entwickelt, die helfen, Hifte und
Knie mobil zu machen.

Smartes Wellgetriebe
mit integrierter Sensorik

Last but not least hat Nabtesco ein
smartes Wellgetriebe entwickelt, das

Werden Sie Teil unserer wachsenden Community mit
uber 230 Followern und bleiben Sie immer auf dem

neuesten Stand. Auf unserem LinkedIn-Kanal erwarten

1 Sie spannende Einblicke, aktuelle News und exklusive
Updates rund um DC POWER.
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sich hinsichtlich der Abmessungen von
einem Standardgetriebe nicht unter-
scheidet. Ein intern verbauter Sensor
ermittelt Drehmoment, Temperatur
sowie Vibration und wertet die Daten in
der integrierten Electronic Evaluation
Unit (EEU) aus. Fiir die Anwender sol-
len sich neue Moglichkeiten hinsicht-
lich Zustandsiiberwachung (Condition
Monitoring, Predictive Maintenance),
Uberlasterkennung, Berechnung der
realen Lebensdauer und Bestimmung
des Getriebefehlers ergeben. Alle Well-
getriebe werden nach Kundenwunsch
entwickelt und auf die Applikation zu-
geschnitten. Auch Eigenschaften wie
Ricktreibmoment, Uberlastfahigkeit,
Ubertragungsgenauigkeit oder Haupt-
lagerung konnen an die jeweiligen An-
forderungen angepasst werden. |

Nabtesco Precision Europe GmbH
www.nabtesco.de

DC
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Hub und Positioniersysteme

sorgt fur Prazision

Mit Zahnstangengetrieben

von Leantechnik lassen

sich genaue Hub- und Po-
sitioniersysteme fiir ganz
unterschiedliche Branchen

und Anwendungen konstruieren.
Jetzt wendet sich der Hersteller mit
einer neuen Entwicklung an den
Markt, die in Sachen Prézision noch-
mals eine Schippe drauflegen soll.

Das neue Zahnstangengetriebe Lifgo hp
eignet sich u.a. flr die Positionierung der
Druckkopfe in industriellen 3D-Druckern.

or 30 Jahren inspirierte der
Schllter-Heber Reinhard Jan-
zen dazu, ein Zahnstangen-
getriebe zu entwickeln, das
heute unter dem Namen Lean SL be-
kannt ist. Das Getriebe, das urspring-
lich noch aus der Antike bekannt ist,
hatte damit allerdings kaum noch
etwas zu tun: Es ist nur halb so grof,
kann doppelt so viel heben und ist auf
die 40-fache Lebensdauer ausgelegt.

Gleichbleibender,
kompakter Aufbau

Neben der Lean-SL-Serie gibt es mittler-
weile die robuste Lifgo-Serie fiir die syn-
chrone Bewegung schwerer Lasten
sowie komplette Hub- und Positionier-
systeme. Dazu zahlen neben Gantry- und
Shuttlesystemen auch Pick&Place- oder
Palettier-Anlagen.

Der Aufbau beider Serien ist immer
gleichgeblieben. Flihrung und Antrieb sind
in einer Komponente vereint, sodass die
Getriebe kompakt bauen. Die Zahnstange
der Lifgo-Getriebe bewegt sich zudem
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Uber eine vierfache Rollen-
flihrung. Dadurch sind genaue Positionier-
bewegungen im Mikrometerbereich mog-
lich. Die Lean-SL-Getriebe besitzen dage-
gen eine rundgefiihrte Zahnstange. Sie
eignet sich fir Anwendungen, in denen
bereits eine Fuhrung vorhanden ist und
keine Querkrafte auftreten.

Einsatz in der
Batteriefertigung

Die Einsatzgebiete der Zahnstangenge-
triebe und Positioniersysteme erstrecken
sich uber alle Branchen und Kontinente
hinweg. Konstrukteur Lukas Piofczyk er-
innert sich an einige besonders prag-
nante Applikationen: ,Wir haben z.B. eine
Konstruktion fir eine Anlage entwickelt,
die Batteriepacks fir Elektroautos fer-
tigt." Die Stapelstation ermoglicht die ver-
satzlose Positionierung beim Klebepro-
zess der Batteriepacks. Das XX-Achssys-
tem besteht aus Lifgo-5.3-Zahnstangen-
getrieben, Zahnstangen, stufenlosen Hal-
tebremsen (SHB), einem Faltenbalg,
Schmierdosen, Flanschplatten sowie An-
trieben und Schaltschrankkomponenten.

Das Besondere an der Stapelstation ist,
dass pro Achse lediglich ein Antrieb be-
notigt wird, da beide Achsen miteinander
mechanisch gekoppelt sind.

Damit die Station das Batteriepack beim
Verklebeprozess exakt in der bendtigten
Position halt, sind an jeder Achse zwei
SHB verbaut. ,Wenn das Batteriepack be-
reit fir den Klebevorgang ist, fallen die
SHB und die Motorbremse zu und bauen
eine hohe Druckkraft auf, um die einzel-
nen Komponenten zusammenzupres-
sen’, erklart Piofczyk.

Portal befordert
Lkw-Motoren

Ein weiteres Projekt im Automotive-Be-
reich war die Konstruktion einer groRen
Portalanlage fir einen LKW-Hersteller
in Kanada mit einer Lange von 32m
und einer Breite von 9,6m. Das Portal
versorgt die Fertigungslinie Just In
Time mit Motorblocken, die in einem
Puffer zwischengespeichert werden.
,Die Anlage ist an die Doppel-T-Trager
der Hallendachkonstruktion angebun-



» Die Zahnstangengetriebe
erreichen Hubkréfte bis 25.000N
und eine Hubgeschwindigkeit bis 3m/s.

den und hat keinen Bodenkontakt”, so
Piofczyk. ,Das war fir uns neu, weil wir
unsere Hubsysteme bis dahin immer
auf einem Standerwerk aufgebaut hat-
ten, das eine Verbindung mit dem
Boden hat."

Die Anlage wurde mithilfe von Lifgo-5.3-
Zahnstangengetrieben realisiert und ist
uber Pratzen mit den T-Tragern am Hal-
lendach verbunden. Der Hub der X-
Achse betragt 21,5m, an der Y-Achse
sind es 8,1Tm und an der Z-Achse
0,86m. Die an das Portal angebundene
Greifvorrichtung fihrt einen Hub von
140mm aus, um die Motoren aus dem
Lager zu entnehmen. Das System er-
kennt, wenn ein Motor vom Portal raus-
geschleust wird und lagert dann auto-
matisch einen neuen Antrieb ein.

Realistische Starts
am Modellflughafen

In der Miniaturwunderwelt Gulliver's
Gate am Time Square in New York ist
ein 25m langes Linearsystem unter
dem Flughafen verbaut. Das Lifgo SVZ
linear 5.1 ermoglicht hier die realisti-
sche Simulation der Start- und Lande-
vorgange der Modellflugzeuge. Auf der
X-Achse rollen die Jets durch die Zahn-
stangengetriebe gefihrt zur Startbahn,
um dann mithilfe der Getriebe auf der
Z-Achse abzuheben. Sie werden durch
die Zahnstangen angehoben und dann
auf der X-Achse durch eine Fotowand
hindurch aus dem Blickfeld der Besu-
cher herausgefihrt. Die Schragverzah-

nung der Ge-
triebe sorgt dafir, dass die Bewegung
der Modellflugzeuge fast gerduschlos
erfolgt und die Illusion funktioniert.

Getriebe als Teil einer
neuen Poker-Variante

Sogar in Pokertischen fiir Spielbanken
sind die Getriebe im Einsatz. Ein Herstel-
ler von Casino-Spielen hat eine neue Vari-
ante des Kartenspiels Texas Hold'em ent-
wickelt, in der ein 5.1-Getriebe eine zen-
trale Rolle spielt. Das Getriebe hebt einen
kreisrunden Ausschnitt in der Mitte des
Pokertisches an, unter dem sich eine
zweite Spielebene befindet. Hier sind in
einer Vertiefung Felder angelegt. Durch
exaktes Werfen eines Balls in eines dieser
Felder kann man sich die fir die ndchste
Runde bendtigte Karte durch seine Ge-
schicklichkeit erspielen. Diese Neuerung
soll dem beliebten Poker-Klassiker zu-
satzliche Spannung verleihen.

Anlagen konnen sofort
genutzt werden

Leantechnik fertigt jedes seiner Hub-
und Positioniersysteme genau nach
Kundenvorgabe, inklusive Stahlbau, An-
bauteilen und Motoren. Seit Anfang
2024 werden die Anlagen darlber hi-
naus mit der erforderlichen Steuerungs-
technik ausgestattet und damit quasi
schliisselfertig ausgeliefert.

Neu ist das Lifgo hp. Ein Zahnstangen-
getriebe, mit dem sehr prazise Hubbe-
wegungen im Mikrometerbereich aus-
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geflihrt werden kdnnen. Anders
als bei den ubrigen Zahnstangengetrie-
ben ist das Kugellager hier seitlich an-
geordnet und fixiert. Uber ein Excenter-
lager kann der Anwender mithilfe eines
Schlissels das Zahnflankenspiel stu-
fenlos einstellen.

Stufenlose Einstellung
des Spiels

Eine Excenter-Ausfiihrung gab es zwar
auch schon bei den Lifgo-Zahnstangen-
getrieben, hier konnte das Spiel aller-
dings nur stufenweise justiert werden
und damit nicht ganz so genau wie beim
Lifgo hp. Das liegt daran, dass in das Ex-
centerlager der herkommlichen Getriebe
nur eine begrenzte Anzahl an Bohrungen
eingebracht werden kdnnen. Diese Boh-
rungen bestimmen den Grad der Genau-
igkeit, mit der sich das Zahnflankenspiel
einstellen lasst. Beim Lifgo hp wird das
Spiel Uber eine seitliche, aullermittig
platzierte Einstellwelle definiert. Sie ver-
flgt Uber eine Aullenverzahnung, die in
die Verzahnung des Antriebswellenla-
gers des Getriebes greift. Der Anwender
kann das Spiel zwischen der Ritzelwelle
der Zahnstange und der AulRenverzah-
nung des Antriebswellen-Lagers mit
einem Schlissel und der Einstellwelle
stufenlos verandern und auf nahezu
Null reduzieren. Wenn der Druckkopf
durch das Zahnstangengetriebe positio-
niert, kann der Aufwand fur die Nachbe-
arbeitung der gedruckten Teile deutlich
reduziert werden. |

Leantechnik AG
www.leantechnik.com
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Automatisierungstreff

ITEAUTOMATION 2025
08. - 09. April 2025 | WTZ-Tagungszentrum Heilbronn

NEUHEITEN ANTRIEBSTECHNIK

Praxis-Workshop

Power Quality in Energie-
netzen sowie in der
Industrie richtig messen
und auswerten

09.04.2025 - 10:00 Uhr - 17:00 Uhr

Wir zeigen lhnen, wie Sie die Qualitat
der Stromversorgung in lhrem Betrieb
sicherstellen und optimieren kénnen!

Themeniiberblick:

» Wie gehe ich eine Power Quality-
Messung an?

» An praktischen Beispielen erfahren Sie,
wie Sie ein Messkonzept fir Ober-
schwingungen und anderen Netzver-
schmutzungen erarbeiten und welche
Inhalte hierfiir besonders wichtig sind.

 Mit einer aufgezeichneten Messung
analysieren wir gemeinsam mogliche
Netz-Probleme und deren Auswirkung.

» Wir vermitteln, wie Messergebnisse als
Einzelbericht oder kontinuierliche Mes-
sung zielfihrend und empfangergerecht
dokumentiert werden.

* Abschlielend diskutieren wir Lé6sungs-
zenarien.

bedingungen finden Sie hier oder unter
pgplus.automatisierungstreff.com

PQ PLUSE

Anmeldung unter:
pgplus.automatisierungstreff.com

Zweite BaugrolYe fur
Motorenbaureihe

Mit dem ECX Prime 16 L von Maxon
steht eine zweite Baugrofie der leis-
tungsstarken Motorenbaureihe zur
Verfiigung. Die 53mm langen, birsten-
losen Motoren zeichnen sich durch hohe
Drehmomente und -zahlen aus. Sie verfi-
gen uber eisenlose Wicklungen und eine
ausgepragte Drehzahlsteifigkeit. Mit
einem Durchmesser von 16mm gibt es
den vier poligen Motor auch als sterili-
sierbare Variante. Frei von Rastmomen-

ten kann er mit anderen

Komponenten des Unterneh-

mens kombiniert werden, um ein passge-

naues Antriebssystem flr die jeweilige
Anwendung zu generieren.

Maxon Motor GmbH
www.maxongroup.de

Starterset fur Maschinenbauer

SEW-Eurodrive erweitert sein Paketangebot fiir die Maschinenautomatisierung. Das
Starterset Compact legt den Fokus auf kleine und kompakte Maschinentypen bei Be-
rucksichtigung wirtschaftlicher Herausforderungen. Es umfasst zwei kompakte Um-
richter, zwei Getriebemotoren, einen Controller mit vorselektierter, geblindelter Auto-
matisierungssoftware basierend auf Movi-C. Fir
die Wirtschaftlichkeit ist der Umrichter Movitrac
Advanced mit digitaler Motorschnittstelle Movilink
DDI mit Einkabeltechnik enthalten. Zusétzlich
steht ein Softwarepaket (Movikit Bundle) zur Ver-
fligung, das kostenreduzierend notwendige Funk-
tionen fir die jeweilige Applikation bereit stellt.

SEW-Eurodrive GmbH & Co KG
www.sew-eurodrive.de

Erweiterter Spannungsbereich
und Bremsenoption

Fir das dezentrale Servoantriebs-
system AMP8000 von Beckhoff
stehen das Versorgungsmodul
AMP8620 und das Verteilermodul
AMP8805 nun auch mit einem er-
weiterten Spannungsbereich zur
Verfligung. Fir den dezentralen
Servoantrieb  AMP80xx gibt es
zudem eine weitere Option zur An-
steuerung der Haltebremse. Das Versor-
gungsmodul AMP8620-2005-0x10 eignet
sich flir den ein- oder dreiphasigen Span-
nungsanschluss mit 1x120-240VAC und
bis zu 8A Zwischenkreisausgangsstrom

) Beckhoff entwickelt sein
dezentrales Servoantriebs-
system AMP8000
kontinuierlich weiter.

bzw. mit 3x200-480VAC und maximal 20A
Zwischenkreisausgangsstrom.

Beckhoff Automation GmbH & Co. KG
www.beckhoff.com



	001_SPS_2_2025
	002_SPS_2_2025
	003_SPS_2_2025
	004_SPS_2_2025
	005_SPS_2_2025
	006_SPS_2_2025
	007_SPS_2_2025
	008_SPS_2_2025
	009_SPS_2_2025
	010_SPS_2_2025
	011_SPS_2_2025
	012_SPS_2_2025
	013_SPS_2_2025
	014_SPS_2_2025
	015_SPS_2_2025
	016_SPS_2_2025
	017_SPS_2_2025
	018_SPS_2_2025
	019_SPS_2_2025
	020_SPS_2_2025
	021_SPS_2_2025
	022_SPS_2_2025
	023_SPS_2_2025
	024_SPS_2_2025
	025_SPS_2_2025
	026_SPS_2_2025
	027_SPS_2_2025
	028_SPS_2_2025
	029_SPS_2_2025
	030_SPS_2_2025
	031_SPS_2_2025
	032_SPS_2_2025
	033_SPS_2_2025
	034_SPS_2_2025
	035_SPS_2_2025
	036_SPS_2_2025
	037_SPS_2_2025
	038_SPS_2_2025
	039_SPS_2_2025
	040_SPS_2_2025
	041_SPS_2_2025
	042_SPS_2_2025
	043_SPS_2_2025
	044_SPS_2_2025
	045_SPS_2_2025
	046_SPS_2_2025
	047_SPS_2_2025
	048_SPS_2_2025
	049_SPS_2_2025
	050_SPS_2_2025
	051_SPS_2_2025
	052_SPS_2_2025
	053_SPS_2_2025
	054_SPS_2_2025
	055_SPS_2_2025
	056_SPS_2_2025
	057_SPS_2_2025
	058_SPS_2_2025
	059_SPS_2_2025
	060_SPS_2_2025
	061_SPS_2_2025
	062_SPS_2_2025
	063_SPS_2_2025
	064_SPS_2_2025
	065_SPS_2_2025
	066_SPS_2_2025
	067_SPS_2_2025
	068_SPS_2_2025
	069_SPS_2_2025
	070_SPS_2_2025
	071_SPS_2_2025
	072_SPS_2_2025
	073_SPS_2_2025
	074_SPS_2_2025
	075_SPS_2_2025
	076_SPS_2_2025
	077_SPS_2_2025
	078_SPS_2_2025
	079_SPS_2_2025
	080_SPS_2_2025
	081_SPS_2_2025
	082_SPS_2_2025
	083_SPS_2_2025
	084_SPS_2_2025
	085_SPS_2_2025
	086_SPS_2_2025
	087_SPS_2_2025
	088_SPS_2_2025
	089_SPS_2_2025
	090_SPS_2_2025
	091_SPS_2_2025
	092_SPS_2_2025
	093_SPS_2_2025
	094_SPS_2_2025
	095_SPS_2_2025
	096_SPS_2_2025
	097_SPS_2_2025
	098_SPS_2_2025
	099_SPS_2_2025
	100_SPS_2_2025



